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Foreword 

The Common Market for Eastern and Southern Africa (COMESA) was established in 1994 as a 
regional economic grouping consisting of 20 member states after signing the co-operation Treaty. 
In Chapter 15 of the COMESA Treaty, Member States agreed to co-operate on matters of 
standardisation and Quality assurance with the aim of facilitating the faster movement of goods 
and services within the region so as to enhance expansion of intra-COMESA trade and industrial 
expansion. 

Co-operation in standardisation is expected to result into having uniformly harmonised standards. 
Harmonisation of standards within the region is expected to reduce Technical Barriers to Trade 
that are normally encountered when goods and services are exchanged between COMESA 
Member States due to differences in technical requirements. Harmonized COMESA Standards 
are also expected to result into benefits such as greater industrial productivity and 
competitiveness, increased agricultural production and food security, a more rational exploitation 
of natural resources among others. 

COMESA Standards are developed by the COMESA experts on standards representing the 
National Standards Bodies and other stakeholders within the region in accordance with 
international procedures and practices. Standards are approved by circulating Final Draft 
Harmonized Standards (FDHS) to all member states for a one Month vote. The assumption is 
that all contentious issues would have been resolved during the previous stages or that an 
international or regional standard being adopted has been subjected through a development 
process consistent with accepted international practice. 

COMESA Standards are subject to review, to keep pace with technological advances. Users of 
the COMESA Harmonized Standards are therefore expected to ensure that they always have the 
latest version of the standards they are implementing. 

This COMESA standard is technically identical to IEC 60034-7:2001 , Rotating electrical machines 
— Part 7: Classification of types of construction, mounting arrangements and terminal box 
position (IM Code) 



A COMESA Harmonized Standard does not purport to include all necessary provisions of a contract. 
Users are responsible for its correct application. 
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Publication numbering 



Depuis le 1er Janvier 1997, les publications de la CEI 
sont numerotees a partir de 60000. Ainsi, la CEI 34-1 
devient la CEI 60034-1. 



As from 1 January 1997 all IEC publications are 
issued with a designation in the 60000 series. For 
example, IEC 34-1 is now referred to as IEC 60034-1. 



Editions consolidees 



Consolidated editions 



Les versions consolidees de certaines publications de la 
CEI incorporant les amendements sont disponibles. Par 
exemple, les numeros d'edition 1.0, 1.1 et 1.2 indiquent 
respectivement la publication de base, la publication de 
base incorporant I'amendement 1, et la publication de 
base incorporant les amendements 1 et 2. 



The IEC is now publishing consolidated versions of its 
publications. For example, edition numbers 1.0, 1.1 
and 1.2 refer, respectively, to the base publication, 
the base publication incorporating amendment 1 and 
the base publication incorporating amendments 1 
and 2. 



Informations supplementaires 
sur les publications de la CEI 

Le contenu technique des publications de la CEI est 
constamment revu par la CEI afin qu'il reflete I'etat 
actuel de la technique. Des renseignements relatifs a 
cette publication, y compris sa validite, sont dispo- 
nibles dans le Catalogue des publications de la CEI 
(voir ci-dessous) en plus des nouvelles editions, 
amendements et corrigenda. Des informations sur les 
sujets a I'etude et I'avancement des travaux entrepris 
par le comite d'etudes qui a elabore cette publication, 
ainsi que la liste des publications parues, sont 
egalement disponibles par I'intermediaire de: 

• Site web de la CEI ( www.iec.ch ) 

• Catalogue des publications de la CEI 

Le catalogue en ligne sur le site web de la CEI 
( www.iec.ch/catlq-f.htm ) vous permet de faire des 
recherches en utilisant de nombreux criteres, 
comprenant des recherches textuelles, par comite 
d'etudes ou date de publication. Des informations 
en ligne sont egalement disponibles sur les 
nouvelles publications, les publications rempla- 
cees ou retirees, ainsi que sur les corrigenda. 

• IEC Just Published 

Ce resume des dernieres publications parues 
( www.iec.ch/JP.htm ) est aussi disponible par 
courrier electronique. Veuillez prendre contact 
avec le Service client (voir ci-dessous) pour plus 
d'informations. 

• Service clients 

Si vous avez des questions au sujet de cette 
publication ou avez besoin de renseignements 
supplementaires, prenez contact avec le Service 
clients: 

Email: custserv(a>iec.ch 
Tel: +41 22 919 02 11 
Fax: +41 22 919 03 00 



Further information on IEC publications 



The technical content of IEC publications is kept 
under constant review by the IEC, thus ensuring that 
the content reflects current technology. Information 
relating to this publication, including its validity, is 
available in the IEC Catalogue of publications 
(see below) in addition to new editions, amendments 
and corrigenda. Information on the subjects under 
consideration and work in progress undertaken by the 
technical committee which has prepared this 
publication, as well as the list of publications issued, 
is also available from the following: 

• IEC Web Site ( www.iec.ch ) 

• Catalogue of IEC publications 

The on-line catalogue on the IEC web site 
( www.iec.ch/catlq-e.htm ) enables you to search 
by a variety of criteria including text searches, 
technical committees and date of publication. On- 
line information is also available on recently 
issued publications, withdrawn and replaced 
publications, as well as corrigenda. 



IEC Just Published 

This summary of recently issued publications 
( www.iec.ch/JP.htm ) is also available by email. 
Please contact the Customer Service Centre (see 
below) for further information. 

Customer Service Centre 

If you have any questions regarding this 
publication or need further assistance, please 
contact the Customer Service Centre: 

Email: custserv(5>iec.ch 
Tel: +41 22 919 02 11 
Fax: +41 22 919 03 00 
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE 



MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES - 

Partie 7: Classification des modes de construction, des dispositions 
de montage et position de la boite a bornes (Code IM) 



AVANT-PROPOS 

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation 
composee de I'ensemble des comites electrotechniques nationaux (Comites nationaux de la CEI). La CEI a 
pour objet de favoriser la cooperation internationale pour toutes les questions de normalisation dans les 
domaines de I'electricite et de I'electronique. A cet effet, la CEI, entre autres activites, publie des Normes 
internationales. Leur elaboration est confiee a des comites d'etudes, aux travaux desquels tout Comite national 
interesse par le sujet traite peut participer. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent egalement aux travaux. La CEI collabore etroitement 
avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixees par accord entre les 
deux organisations. 

2) Les decisions ou accords officiels de la CEI concernant les questions techniques represented, dans la mesure 
du possible, un accord international sur les sujets etudies, etant donne que les Comites nationaux interesses 
sont represented dans chaque comite d'etudes. 

3) Les documents produits se presentent sous la forme de recommandations internationales. lis sont publies 
comme normes, specifications techniques, rapports techniques ou guides et agrees comme tels par les 
Comites nationaux. 

4) Dans le but d'encourager I'unification internationale, les Comites nationaux de la CEI s'engagent a appliquer de 
fagon transparente, dans toute la mesure possible, les Normes internationales de la CEI dans leurs normes 
nationales et regionales. Toute divergence entre la norme de la CEI et la norme nationale ou regionale 
correspondante doit etre indiquee en termes clairs dans cette derniere. 

5) La CEI n'a fixe aucune procedure concernant le marquage comme indication d'approbation et sa responsabilite 
n'est pas engagee quand un materiel est declare conforme a Tune de ses normes. 

6) L'attention est attiree sur le fait que certains des elements de la presente Norme internationale peuvent faire 
I'objet de droits de propriete intellectuelle ou de droits analogues. La CEI ne saurait etre tenue pour 
responsable de ne pas avoir identifie de tels droits de propriete et de ne pas avoir signale leur existence. 

La Norme internationale CEI 60034-7 a ete etablie par le sous-comite 2H: Degres de 
protection, modes de refroidissement et dispositions pour le montage, du comite d'etudes 2 
de la CEI: Machines tournantes. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition parue en 1972 et constitue une 
revision technique. 

La presente version consolidee de la CEI 60034-7 est issue de la deuxieme edition (1992) 
[documents 2H(BC)29 et 2H(BC)30], et de son amendement 1 (2000) [documents 
2/1095/FDIS et 2/1099/RVD]. 

Elle porte le numero d'edition 2.1. 

Une ligne verticale dans la marge indique ou la publication de base a ete modifiee par 
I'amendement 1 . 

L'annexe A est donnee uniquement a titre d'information. 

Le comite a decide que le contenu de la publication de base et de son amendement (2000) ne 
sera pas modifie avant 2005. A cette date, la publication sera 

reconduite; 
• supprimee; 

remplacee par une edition revisee, ou 
amendee. 
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION 



ROTATING ELECTRICAL MACHINES - 

Part 7: Classification of types of construction, mounting arrangements 
and terminal box position (IM Code) 



FOREWORD 

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising 
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to promote 
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To 
this end and in addition to other activities, the IEC publishes International Standards. Their preparation is 
entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in the subject dealt with may 
participate in this preparatory work. International, governmental and non-governmental organizations liaising 
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates closely with the International 
Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreement between the 
two organizations. 

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters express, as nearly as possible, an 
international consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation 
from all interested National Committees. 

3) The documents produced have the form of recommendations for international use and are published in the form 
of standards, technical specifications, technical reports or guides and they are accepted by the National 
Committees in that sense. 

4) In order to promote international unification, IEC National Committees undertake to apply IEC International 
Standards transparently to the maximum extent possible in their national and regional standards. Any 
divergence between the IEC Standard and the corresponding national or regional standard shall be clearly 
indicated in the latter. 

5) The IEC provides no marking procedure to indicate its approval and cannot be rendered responsible for any 
equipment declared to be in conformity with one of its standards. 

6) Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this International Standard may be the subject 
of patent rights. The IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

International Standard IEC 60034-7 has been prepared by IEC by subcommittee 2H: Degrees 
of protection, methods of cooling and mounting arrangements, of IEC technical committee 2: 
Rotating machinery. 

This second edition cancels and replaces the first edition published in 1972 and constitutes a 
technical revision. 

This consolidated version of IEC 60034-7 is based on the second edition (1992) [documents 
2H(CO)29 and 2H(CO)30], and its amendment 1 (2000) [documents 2/1095/FDIS and 
2/1099/RVD]. 

It bears the edition number 2.1. 

A vertical line in the margin shows where the base publication has been modified by 
amendment 1 . 

Annex A is for information only. 

The committee has decided that the contents of the base publication and its amendment (2000) 
will remain unchanged until 2005. At this date, the publication will be 

reconfirmed; 
withdrawn; 

replaced by a revised edition, or 
• amended. 
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La CEI 60034 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general: Machines 
electriques tournantes. 

Partie 1 : Caracteristiques assignees et caracteristiques de fonctionnement, editee comme 
CEI 60034-1 

Partie 2: Methodes pour la determination des pertes et du rendement des machines 
electriques tournantes a partir d'essais (a I'exclusion des machines pour vehicules de 
traction), editee comme CEI 60034-2 

Partie 2A: Premier complement: Mesure des pertes par la methode calorimetrique, editee 
comme CEI 60034-2A 

Partie 3: Regies specifiques pour les turbomachines synchrones, editee comme CEI 60034-3 

Partie 4: Methodes pour la determination a partir d'essais des grandeurs des machines 
synchrones, editee comme CEI 60034-4 

Partie 5: Classification des degres de protection procures par les enveloppes des machines 
electriques tournantes, editee comme CEI 60034-5 

Partie 6: Mode de refroidissement Code IC, editee comme CEI 60034-6 

Partie 7: Classification des formes de construction et des dispositions de montage (Code IM), 
editee comme CEI 60034-7 

Partie 8: Marques d'extremites et sens de rotation des machines tournantes, editee comme 
CEI 60034-8 

Partie 9: Limites du bruit, editee comme CEI 60034-9 

Partie 10: Conventions relatives a la description des machines synchrones, editee comme 
CEI 60034-10 

Partie 11: Protection thermique incorporee, Chapitre 1: Regies concernant la protection des 
machines electriques tournantes, editee comme CEI 60034-11 

Partie 12: Caracteristiques de demarrage des moteurs triphases a induction a cage a une 
seule vitesse pour des tensions d'alimentation inferieures ou egales a 660 V, editee comme 
CEI 60034-12 

Partie 13: Specification pour les moteurs auxiliaires pour laminoirs, editee comme CEI 60034-13 

Partie 14: Vibrations mecaniques de certaines machines de hauteur d'axe superieure ou egale a 
56 mm - Mesurage, evaluation et limites d'intensite vibratoire, editee comme CEI 60034-14 

Partie 15: Niveaux de tension de tenue au choc des machines tournantes a courant alternatif 
a bobines stator preformees, editee comme CEI 60034-15 

Partie 16-1: Systemes d'excitation pour machines synchrones. Chapitre 1: Definitions, editee 
comme CEI 60034-16-1 

Partie 16-2: Systemes d'excitation pour machines synchrones. Chapitre 2: Modeles pour les 
etudes de reseau, editee comme CEI 60034-16-2 

Partie 18-1 : Evaluation fonctionnelle des systemes d'isolation - Section 1: Principes 
directeurs generaux, editee comme CEI 60034-18-1 

Partie 18-21: Evaluation fonctionnelle des systemes d'isolation - Section 21: Procedures d'essai 
pour enroulements a fils - Evaluation thermique et classification, editee comme CEI 60034-18-21 

Partie 18-31 : Evaluation fonctionnelle des systemes d'isolation - Section 31: Procedures 
d'essai pour enroulements preformes - Evaluation thermique et classification des systemes 
d'isolation utilises dans les machines jusqu'a et y compris 50 MVA et 15 kV, editee comme 
CEI 60034-18-31 
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IEC 60034 consists of the following parts, under the general title: Rotating electrical machines: 

Part 1: Rating and performance, issued as IEC 60034-1 

Part 2: Methods for determining losses and efficiency of rotating electrical machinery from 
tests (excluding machines for traction vehicles), issued as IEC 60034-2 

Part 2A: First supplement: Measurement of losses by the calorimetric method, issued as 
IEC 60034-2A 

Part 3: Specific requirements for turbine-type synchronous machines, issued as IEC 60034-3 

Part 4: Methods for determining synchronous machine quantities from tests, issued as IEC 60034-4 

Part 5: Classification of degrees of protection provided by enclosures of rotating electrical 
machines (IP Code), issued as IEC 60034-5 

Part 6: Methods of cooling (IC Code), issued as IEC 60034-6 

Part 7: Classification of types of constructions and mounting arrangements (IM Code), issued 
as IEC 60034-7 

Part 8: Terminal markings and direction of rotation of rotating machines, issued as IEC 60034-8 

Part 9: Noise limits, issued as IEC 60034-9 

Part 10: Conventions for description of synchronous machines, issued as IEC 60034-10 

Part 11: Built-in thermal protection, Chapter 1: Rules for protection of rotating electrical 
machines, issued as IEC 60034-11 

Part 12: Starting performance of single-speed three-phase cage induction motors for voltages 
up to and including 660 V, issued as IEC 60034-12 

Part 13: Specification for mill auxiliary motors, issued as IEC 60034-13 

Part 14: Mechanical vibration of certain machines with shaft heights 56 mm and higher - 
Measurement, evaluation and limits of the vibration severity, issued as IEC 60034-14 

Part 15: Impulse voltage withstand levels of rotating a.c. machines with form-wound stator 
coils, issued as IEC 60034-15 

Part 16-1 : Excitation systems for synchronous machines. Chapter 1: Definitions, issued as 
IEC 60034-16-1 

Part 16-2: Excitation systems for synchronous machines. Chapter 2: Models for power system 
studies, issued as IEC 60034-16-2 

Part 18-1 : Functional evaluation of insulation systems - Section 1 : General guidelines, issued 
as IEC 60034-18-1 

Part 18-21 : Functional evaluation of insulation systems - Section 21: Test procedures for 
wire-wound windings - Thermal evaluation and classification, issued as IEC 60034-18-21 

Part 18-31 : Functional evaluation of insulation systems - Section 31: Test procedures for 
form-wound windings - Thermal evaluation and classification of insulation systems used in 
machines up to and including 50 MVA and 15 kV, issued as IEC 60034-18-31 
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MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES - 

Partie 7: Classification des modes de construction, des dispositions 
de montage et position de la botte a bornes (Code IM) 



Section 1: Domaine d'application et definitions 

1.1 Domaine d'application 

La presente partie de la CEI 60034 specifie le Code IM, une classification des modes de 
construction, des dispositions de montage et la position de la boite a bornes des machines 
electriques tournantes. 

Deux systemes de classification sont prevus comme suit: 

- Code I (voir section 2): Designation alphanumerique applicable aux machines a flasque(s) 

palier(s) et a un seul bout d'arbre. 

- Code II (voir section 3): Designation numerique applicable a une plus large gamme de 

types de machines y compris les types couverts par le Code I. 

Pour les types de machines non couverts par le Code II, il convient de rediger une description 
complete. 

La relation entre le Code I et le Code II est donnee en annexe A. 

1.2 Definitions 

Au sens de la presente partie de la CEI 60034, les definitions suivantes sont applicables: 

1.2.1 

forme de construction 

arrangement des parties constitutives de la machine qui a trait aux fixations, a la disposition 
des paliers et au bout d'arbre 

(VEI 60411-13-34)1) 

1.2.2 

disposition de montage 

orientation de la machine sur son emplacement de travail consideree comme un tout en ce 
qui concerne la ligne d'arbre et la position des fixations 

(VEI 60411-13-35) 

1.2.3 

bout d'arbre 

portion d'arbre au-dela d'un palier d'extremite 

(VEI 60411-13-07) 

NOTE Le palier peut faire partie de la machine elle-meme ou peut faire partie d'un ensemble comprenant la 
machine et un (des) palier(s) additionnel(s). 



1 ) CEI 60050(41 1 ): 1 973, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) - Chapitre 411: Machines tournantes. 
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ROTATING ELECTRICAL MACHINES - 

Part 7: Classification of types of construction, mounting arrangements 
and terminal box position (IM Code) 



Section 1: Scope and definitions 



1-1 Scope 



This part of IEC 60034 specifies the IM Code, a classification of types of construction, 
mounting arrangements and the terminal box position of rotating electrical machines. 

Two systems of classification are provided as follows: 

Code I (see section 2): An alpha-numeric designation applicable to machines with end- 
shield bearing(s) and only one shaft extension. 

Code II (see section 3): An all-numeric designation applicable to a wider range of types 

of machines including types covered by Code I. 

The type of machine not covered by Code II should be fully described in words. 
The relationship between Code I and Code II is given in annex A. 

1.2 Definitions 

For the purposes of this part of IEC 60034, the following definitions apply: 

1.2.1 

type of construction 

the arrangement of machine components with regard to fixings, bearing arrangement and 
shaft extension 

(IEV 60411-13-34)1) 

1.2.2 

mounting arrangement 

the orientation on site of the machine as the whole with regard to shaft alignment and position 
of fixings 

(IEV 60411-13-35) 

1.2.3 

shaft extension 

a portion of a shaft extending beyond an extreme bearing 

(IEV 60411-13-07) 

NOTE The bearing may be on the machine itself or be part of an assembly comprising a machine and (an) 
additional bearing(s). 



1 ) IEC 60050(41 1 ): 1 973, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 411: Rotating machinery. 
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1.2.4 

cote entrainement d'une machine (cote D) 

cote de la machine dans lequel est situe le bout d'arbre d'entrainement 

(VEI 60411-13-36) 

NOTE C'est normalement le cote entrainant d'un moteur ou le cote entraine d'une generatrice. 

Si, pour certaines machines, la definition ci-dessus n'est pas appropriee, le cote D est defini 
comme suit: 

a) Machine avec deux bouts d'arbre de diametre different: cote d'arbre de plus grand 
diametre; 

b) Machine avec un bout d'arbre cylindrique et un bout d'arbre conique de meme diametre: 
cote avec le bout d'arbre cylindrique; 

c) Machine avec d'autres dispositions: conformement a la CEI 60034-8 si applicable; sinon 
par accord. 

NOTE Le diametre exterieur d'une bride forgee est pris comme diametre de bout d'arbre. 

1.2.5 

cote oppose a I'entrainement d'une machine (cote N) 

cote de la machine oppose au cote entrainement 

(VEI 60411-13-37). 



Section 2: Code I (designation alphanumerique) 

2.1 Designation des machines a arbre horizontal 

Dans le Code 1, une machine a arbre horizontal est designee par les lettres Code IM 
(International Mounting) suivies d'un espace, de la lettre B, de un ou deux chiffres comme 
indique dans le tableau 1 et d'une lettre optionnelle comme indique en 2.3. 
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1.2.4 

drive-end of a machine (D-end) 

that end of the machine which accommodates the shaft end 

(IEV 60411-13-36) 

NOTE This is normally the driving end of a motor or the driven end of a generator. 

Where for some machines the above definition is inadequate, the D-end is defined as follows: 

a) Machine with two shaft extensions of different diameter: the end with the larger shaft 
diameter; 

b) Machine with a cylindrical shaft extension and a conical shaft extension of the same 
diameter: the end with cylindrical shaft extention; 

c) Machine with other arrangements: according to IEC 60034-8 if applicable; otherwise by 
agreement. 

NOTE The outer diameter of a forged-on flange is taken to be the diameter of the shaft extension. 

1.2.5 

non-drive end of the machine (N-end) 

that end of the machine opposite to the drive end 

(IEV 60411-13-37). 



Section 2: Code I (alpha-numeric designation) 

2.1 Designation of machines with horizontal shafts 

In Code I, a machine with a horizontal shaft is designated by the code letters IM (International 
Mounting), followed by a space, the letter B, one or two numerals as shown in table 1 and an 
optional letter as shown in 2.3. 



-14- 



60034-7 © CEI:1992+A1:2000 



Tableau 1 - Designation des machines a arbre horizontal (IM B...) 



Desi- 
gnation 



Croquis 



Forme de construction 



Nombre 

de 

flasques 

paliers 



Pattes 



Bride 



Autres details 



Disposition 

de montage 

(axe horizontal) 



IM B3 



* 



Avec 
pattes 



Fixation par pattes 
pattes vers le bas 



v\\WV\\W\\^ 



IM B5 



a 
















d 









Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation sur la face 
cote D de la bride 



IM B6 




Avec 
pattes 



Fixation par pattes 
pattes a gauche 
(vue cote D) 



IM B7 




Avec 
pattes 



Fixation par pattes 
pattes a droite 
(vue cote D) 



IM B8 




Avec 
pattes 



Fixation par pattes 
pattes vers le haut 



^ 



IM B9 



^ 



Sans flasque 
ou palier cote D 



Fixation sur la face 
d'extremite de la 
carcasse cote D 



J 



IM B10 



*f 



Avec 
bride 



Bride speciale cote D 



Fixation sur la face 
cote D de la bride 



^ 



IM B14 



\ 



Avec 
bride 



Flasque palier a trous 
taraudes sans acces 
a I'arriere 
Bride cote D 



Fixation sur la face 
cote D de la bride 
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Table 1 - Designations for machines with horizontal shafts (IM B...) 



Desig- 
nation 



Sketch 



Type of construction 



Number 
of end- 
shields 
bearings 



Feet 



Flange 



Other details 



Mounting 

arrangement 

(Horizontal shaft) 



IM B3 



* 



With 
feet 



Mounted by feet, 
feet down 



v\\WV\\W\\^ 



IM B5 



^ 
















3 









With 
flange 



Endshield flange at 
D-end with access 
to back 



Mounted on D-end 
side of flange 



IM B6 




With 
feet 



Mounted by feet, 

feet left 

(viewed from D-end) 



IM B7 




With 
feet 



Mounted by feet, 

feet right 

(viewed from D-end) 



IM B8 




With 
feet 



Mounted by feet, 
feet up 



^ 



IM B9 



^ 



No endshield or 
bearing at D-end 



Mounted on end face 
of frame at D-end 



J 



IM B10 



*f 



With 
flange 



Special flange 
at D-end 



Mounted on D-end 
side of flange 



^ 



IM B14 



\ 



With 
flange 



Endshield spigot. 
No access to back 
Flange at D-end 



Mounted on D-end 
side of flange 
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Tableau 1 (suite) 



Desi- 
gnation 



Croquis 



Forme de construction 



Nombre 

de 

flasques 

paliers 



Pattes 



Bride 



Autres details 



Disposition 

de montage 

(axe horizontal) 



IM B15 



Avec 
pattes 



vv!x\\V^vl\\ 



Sans flasque ni palier 
cote D 

Dispositions supple- 
mentaires de fixation 
cote D de la carcasse 



Fixation par pattes, 
pattes vers le bas, 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
d'extremite de la 
carcasse 



IM B20 



&VVVsW 



Avec 

pattes 

surelevees 



Fixation par pattes, 
pattes vers le bas 



IM B25 



-EI 



&\\\\\sk^ 



Avec 

pattes 

surelevees 



Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation par pattes, 
pattes vers le bas, 
avec fixation supple- 
mentaire sur bride 



^Y x > vxx 



IM B30 



"h" 



3 ou 4 bossages sur 
flasque(s) ou carcasse 



Fixation par bossages 



n\WVxW 



^ 



IM B34 



*td 



\v\vs\vo 



£ 



Avec 
pattes 



Avec 
bride 



Flasques paliers 
a trous taraudes. 
Sans acces a I'arriere 
Bride cote D 



Fixation par pattes, 
pattes vers le bas, 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride 



2^ 



IM B35 



^5 



*\\.\\.v\\\\v 



Avec 
pattes 



Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation par pattes, 
pattes vers le bas, 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride 
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Table 1 (continued) 



Desig- 
nation 



Sketch 



Type of construction 



Number 
of end- 
shields 
bearings 



Feet 



Flange 



Other details 



Mounting 

arrangement 

(Horizontal shaft) 



IM B15 



With 
feet 



n^\\V\S\^\\ 



No endshield or 
bearing at D-end. 
Additional mounting 
provisions on D-end 
of frame 



Mounted by feet, 
feet down, with addi- 
tional mounting on 
end face of frame 



IM B20 



I I 



With 

raised 

feet 



Mounted by feet, 
feet down 



IM B25 



-EI 



&\\\\\sk^ 



With 

raised 

feet 



With 
flange 



Endshield flange 
at D-end with access 
to back 



Mounted by feet, 
feet down, with addi- 
tional mounting 
on flange 



^Y x > vxx 



IM B30 



"h" 



3 or 4 pads on 
endshield(s) or frame 



Pad mounted 



n\WVxW 



^ 



IM B34 



*td 



\v\vs\vo 



^ 



With 
feet 



With 
flange 



Endshield spigot 
No access to back 
Flange at D-end 



Mounted by feet, 
feet down, with addi- 
tional mounting on 
D-end side of flange 



2^ 



IM B35 



^5 



*\x\\.v\\\\v 



With 
feet 



With 
flange 



Endshield flange at 
D-end with access 
to back 



Mounted by feet, 
feet down, with addi- 
tional mounting on 
D-end side of flange 
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2.2 Designation des machines a arbre vertical 

Dans le Code 1, une machine a arbre vertical est designee par les lettres code IM 
(International Mounting) suivies d'un espace, de la lettre V, d'un ou deux chiffres comme 
indique dans le tableau 2 et d'une lettre optionnelle comme indique en 2.3. 

Tableau 2 - Designation des machines a arbre vertical (IM V...) 



Desi- 
gnation 



Croquis 



Forme de construction 



Nombre 

de 

flasques 

paliers 



Pattes 



Bride 



Autres details 



Disposition 
de montage 
(axe vertical) 



IM V1 



TT 



Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le bas 



IM V2 



It 



^vs I k ^ 



Avec 
bride 



Flasque bride cote N 
avec acces a I'arriere 



Fixation sur la face 
cote N de la bride, 
cote D vers le haut 



^ ijl > 



IM V3 



Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le haut 



^ 



IM V4 



J^v 



T 



Avec 
bride 



Flasque bride cote N 
avec acces a I'arriere 



Fixation sur la face 
cote N de la bride, 
cote D vers le bas 



IM V5 



T 



Avec 
pattes 



Fixation par pattes, 
cote D vers le bas 



IM V6 



A 



Avec 
pattes 



Fixation par pattes, 
cote D vers le haut 
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2.2 Designation of machines with vertical shafts 

In Code I, a machine with a vertical shaft is designated by the code letters IM (International 
mounting), followed by a space, the letter V, one or two numerals as shown in table 2 and an 
optional letter as shown in 2.3. 

Table 2 - Designations for machines with vertical shafts (IM V...) 



Desig- 
nation 



Sketch 



Type of construction 



Number 
of end- 
shields 
bearings 



Feet 



Flange 



Other details 



Mounting 

arrangement 

(Vertical shaft) 



IM V1 



TT 



With 
flange 



Endshield flange at 
D-end with access 
to back 



Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end down 



IM V2 



It 



With 
flange 



Endshield flange at 
N-end with access 
to back 



Mounted on N-end 
side of flange, 
D-end up 



^vs I k ^ 



^ ijl > 



IM V3 



With 
flange 



Endshield flange at 
D-end with access 
to back 



Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end up 



^ 



IM V4 



J^v 



T 



With 
flange 



Endshield flange at 
N-end with access 
to back 



Mounted on N-end 
side of flange, 
D-end down 



IM V5 



T 



With 
feet 



Mounted by feet, 
D-end down 



IM V6 



A 



With 
feet 



Mounted by feet, 
D-end up 
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Tableau 2 (suite) 



Desi- 
gnation 








Forme de construction 


Disposition 
de montage 
(axe vertical) 


Croquis 


Nombre 

de 

flasques 

paliers 


Pattes 


Bride 


Autres details 


IM V8 




I 




1 


- 


- 


Sans flasque ni palier 
cote D 


Fixation sur la face 
d'extremite de 
la carcasse cote D, 
cote D vers le bas 




i 




i 


IM V9 


ji f!l fc~ 


1 


- 


- 


Sans flasque ni palier 
cote D 


Fixation sur la face 
d'extremite de 
la carcasse cote D, 
cote D vers le haut 
















IM V10 




i 




2 


- 


Avec 
bride 


Bride speciale cote D 


Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le bas 




1 

i 




i 

i 


*f 


,t 


^ 




ip 




IM V14 




iti 




2 


- 


Avec 
bride 


Bride speciale cote D 


Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le haut 


«l 




^ 
















IM V15 




i 




2 


Avec 
pattes 


Avec 
bride 


Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 


Fixation par pattes 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le bas 




' I 


1 
A 


i 
i 


h 


4 


i 


IM V16 




<l 




2 


- 


Avec 
bride 


Bride speciale cote D 


Fixation sur la face 
cote N de la bride, 
cote D vers le haut 




1 




f 




r 










IM V17 








2 


Avec 
pattes 


Avec 
bride 


Flasque bride 
a trous taraudes 
Sans acces a I'arriere 
Bride cote D 


Fixation par pattes 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le bas 




i 


l 


i 
i 




TT1P 


IM V18 








2 


- 


Avec 
bride 


Flasque bride 
a trous taraudes 
Sans acces a I'arriere 
Bride cote D 


Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le bas 












TO a ijj r 
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Table 2 (continued) 



Desig- 
nation 








Type of construction 


Mounting 

arrangement 

(Vertical shaft) 


Sketch 


Number 
of end- 
shields 
bearings 


Feet 


Flange 


Other details 


IM V8 




I 




1 


- 


- 


No endshield or 
bearing at D-end 


Mounted on end face 
of frame at D-end, 
D-end down 




i 




i 


IM V9 


ji f!l fc~ 


1 


- 


- 


No endshield or 
bearing at D-end 


Mounted on end face 
of frame at D-end, 
D-end up 
















IM V10 




i 




2 


- 


With 
flange 


Special flange 
at D-end 


Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end down 




1 

i 




i 

i 


*f 


,t 


^ 




ip 




IM V14 




iti 




2 


- 


With 
flange 


Special flange 
at D-end 


Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end up 


«l 




^ 
















IM V15 




i 




2 


With 
feet 


With 
flange 


Endshield flange 
at D-end with access 
to back 


Mounted by feet, with 
additional mounting on 
D-end side of flange, 
D-end down 




' I 


1 


i 
i 


h 


4 


i 


IM V16 




<l 




2 


- 


With 
flange 


Special flange 
at D-end 


Mounted on N-end 
side of flange, 
D-end up 




1 




f 




r 










IM V17 








2 


With 
feet 


With 
flange 


Endshield spigot 
no access to back 
Flange at D-end 


Mounted by feet, with 
additional mounting on 
D-end side of flange, 
D-end down 




i 


l 


i 
i 




TT1P 


IM V18 








2 


- 


With 
flange 


Endshield spigot 
no access to back 
Flange at D-end 


Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end down 












TO a ijj r 
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Tableau 2 (suite) 



Desi- 
gnation 



Croquis 



Forme de construction 



Nombre 

de 

flasques 

paliers 



Pattes 



Bride 



Autres details 



Disposition 
de montage 
(axe vertical) 



IM V19 



iJu 



Avec 
bride 



Flasque bride a trous 

taraudes 

Sans acces a I'arriere 

Bride cote D 



Fixation sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le haut 



IM V30 



iiD 



T 



3 ou 4 bossages 
sur flasque(s) ou 
sur carcasse 



Fixation par bossages, 
cote D vers le bas 



IM V31 



A 



01! 



3 ou 4 bossages 
sur flasque(s) ou 
sur carcasse 



Fixation par bossages, 
cote D vers le haut 



IM V35 



4 



J1_L 



% 



Avec 
pattes 



Avec 
bride 



Flasque bride cote D 
avec acces a I'arriere 



Fixation par pattes 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le haut 



IM V37 



^ 



ajuu 



Avec 
pattes 



Avec 
bride 



Flasque bride a trous 

taraudes 

Sans acces a I'arriere 

Bride cote D 



Fixation par pattes 
avec fixation supple- 
mentaire sur la face 
cote D de la bride, 
cote D vers le haut 



2.3 Emplacement de la boite a bornes 

Lors de la designation, ['emplacement de la boite a bornes doit etre code avec une lettre a la 
fin conformement aux regies suivantes: 

a) les machines a pattes doivent etre vues a partir de I'extremite «D» et avec les pattes a six 
heures; 

b) les machines a brides uniquement et avec orifices de drainage doivent etre vues a partir 
de I'extremite «D» et avec les orifices de drainage a six heures; 

c) les autres configurations ne doivent pas etre codees. 
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Table 2 (continued) 



Desig- 
nation 



Sketch 



Type of construction 



Number 
of end- 
shields 
bearings 



Feet 



Flange 



Other details 



Mounting 

arrangement 

(Vertical shaft) 



IM V19 



iJu 



With 
flange 



Endshield spigot 
No access to back 
Flange at D-end 



Mounted on D-end 
side of flange, 
D-end up 



IM V30 



iiD 



T 



3 or 4 pads on 
endshield(s) or frame 



Pad-mounted 
D-end down 



IM V31 



A 



01! 



3 or 4 pads on 
endshield(s) or frame 



Pad-mounted, 
D-end up 



IM V35 



4 



J1_L 



% 



With 
feet 



With 
flange 



Endshield flange 
at D-end with access 
to back 



Mounted by feet, with 
additional mounting 
on D-end side of flange, 
D-end up 



IM V37 



^ 



ajuu 



With 
feet 



With 
flange 



Endshield spigot 
no access to back 
Flange at D-end 



Mounted by feet, with 
additional mounting 
on D-end side of flange, 
D-end up 



2.3 Terminal box location 

When designated, the terminal box position shall be coded with a final letter in accordance 
with the following rules: 

a) machines with feet shall be viewed from the D-end with the feet at 6 o'clock; 

b) machines with flange only and with drains shall be viewed from the D-end and with the 
drains at 6 o'clock; 

c) other configurations shall not have a coding. 
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La codification doit etre conforme au tableau suivant: 



Designation litterale 


Emplacement de la boite 
a bornes 


R 
B 

L 
T 


a droite 
en bas 
a gauche 
au-dessus 


trois heures 
six heures 
neuf heures 
midi 


Neant 


Non specifie 



Section 3: Code II (designation numerique) 



3.1 Designation 



Dans le Code II, une machine est designee par les lettres du Code IM (International 
Mounting) suivies d'un espace et de quatre chiffres. 

Les premier, deuxieme et troisieme chiffres designent les aspects relatifs a la construction 
(voir 3.2 et 3.4). 

Le quatrieme chiffre designe le type de bout d'arbre (voir 3.3). 

Lorsqu'une lettre est utilisee a la suite des quatre chiffres, elle doit designer la position de la 
boite a bornes, voir 3.5. 

3.2 Signification du premier chiffre 

La signification du premier chiffre est donnee par le tableau 3 ci-dessous. 



Tableau 3 - Signification du premier chiffre 



Premier 
chiffre 


Signification 


Tableau correspondant 
aux deuxieme et 
troisieme chiffres 



1 
2 
3 

4 

5 
6 

7 
8 

9 


Non attribue 

Machines a pattes avec flasque(s) palier(s) seulement 

Machines a pattes et a bride avec flasque(s) palier(s) seulement 

Machines a bride avec flasque(s) palier(s) seulement, 
avec une bride faisant partie d'un flasque 

Machines a bride avec flasques paliers seulement, avec une bride 
ne faisant pas partie d'un flasque mais faisant partie integrante 
de la carcasse ou d'un autre composant 

Machines sans palier 

Machines avec flasque(s) et pied(s) support(s) de palier(s) 

Machines avec pied(s) support(s) de palier(s) seulement 

Machines verticales de construction non couverte 
par les premiers chiffres 1 a 4 

Machines avec dispositions de montage speciales 


5 
6 

7 

8 

9 

10 
11 
12 

13 
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The coding shall conform to the following table: 



Letter designation 


Terminal box location 


R 
B 

L 
T 


Right 
Bottom 
Left 
Top 


3 o'clock 
6 o'clock 
9 o'clock 
12 o'clock 


None 


Unspecified 



Section 3: Code II (all-numeric designation) 



3.1 Designation 

In Code II, a machine is designated by the Code letters IM (International Mounting) followed 
by a space and four numerals. 

The first, second and third numerals designate aspects of construction (see 3.2 and 3.4). 

The fourth numeral designates the type of shaft extension (see 3.3). 

When used, a letter following the four numerals shall designate the terminal box position, see 3.5. 

3.2 Significance of the first numeral 

The significance of the first numeral is given in table 3 below. 



Table 3 - Significance of the first numeral 



First 
numeral 


Significance 


Table relevant 

to the second 

and third numerals 



1 
2 
3 

4 

5 
6 
7 
8 

9 


Not allocated 

Foot-mounted machines with endshield bearing(s) only 

Foot-and-flange-mounted machines with endshield bearing(s) only 

Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only, 
with a flange part of an endshield 

Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only, 
with a flange not part of an endshield but an integral part 
of the frame or other component 

Machines without bearings 

Machines with endshield bearing(s) and pedestral bearing(s) 

Machines with pedestal bearing(s) only 

Vertical machines of construction not covered by 
first numeral 1 to 4 

Machines with special mounting arrangements 


5 
6 

7 

8 

9 

10 
11 
12 

13 
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3.3 Signification du quatrieme chiffre 

La signification du quatrieme chiffre est donnee dans le tableau 4 ci-dessous. 

Tableau 4 - Signification du quatrieme chiffre 



Quatrieme 
chiffre 


Signification 





Sans bout d'arbre 


1 


Un bout d'arbre cylindrique 


2 


Deux bouts d'arbre cylindriques 


3 


Un bout d'arbre conique 


4 


Deux bouts d'arbre coniques 


5 


Un bout d'arbre a plateau 


6 


Deux bouts d'arbre a plateau 


7 


Bout d'arbre a plateau (cote D) et bout 
d'arbre cylindrique (cote N) 


8 


(Non attribue) 


8 


Autres 



3.4 Signification des deuxieme et troisieme chiffres 

La signification des deuxieme et troisieme chiffres est specifiee dans les tableaux 5 a 13 en 
fonction du premier chiffre auquel ils sont associes (voir tableau 3). 

3.5 Emplacement de la boite a bornes 

Lors de la designation, Templacement de la boite a bornes doit etre code avec une lettre a la 
fin conformement aux regies suivantes: 

a) les machines a pattes doivent etre vues a partir de I'extremite «D» et avec les pattes a six 
heures; 

b) les machines a brides uniquement et avec orifices de drainage doivent etre vues a partir 
de I'extremite «D» et avec les orifices de drainage a six heures; 

c) les autres configurations ne doivent pas etre codees. 
La codification doit etre conforme au tableau suivant: 



Designation litterale 


Emplacement de la boite 
a bornes 


R 
B 

L 
T 


a droite 
en bas 
a gauche 
au-dessus 


trois heures 
six heures 
neuf heures 
midi 


Neant 


Non specifie 
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3.3 Significance of the fourth numeral 

The significance of the fourth numeral is given in table 4 below. 

Table 4 - Significance of the fourth numeral 



Fourth 
numeral 


Significance 





No shaft extension 


1 


One cylindrical shaft extension 


2 


Two cylindrical shaft extensions 


3 


One conical shaft extension 


4 


Two conical shaft extensions 


5 


One flanged shaft extension 


6 


Two flanged shaft extensions 


7 


Flanged shaft extension (D-end) 

and cylindrical shaft extension (N-end) 


8 


(Not allocated) 


8 


Other arrangement 



3.4 Significance of the second and third numerals 

The significance of the second and third numerals is specified in tables 5 to 13 depending on 
the first numeral with which they are associated (see table 3). 

3.5 Terminal box location 

When designated, the terminal box position shall be coded with a final letter in accordance 
with the following rules: 

a) machines with feet shall be viewed from the D-end with the feet at 6 o'clock; 

b) machines with flange only and with drains shall be viewed from the D-end and with the 
drains at 6 o'clock; 

c) other configurations shall not have a coding. 
The coding shall conform to the following table: 



Letter designation 


Terminal box location 


R 
B 

L 
T 


Right 
Bottom 
Left 
Top 


3 o'clock 
6 o'clock 
9 o'clock 
12 o'clock 


None 


Unspecified 
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3.6 Exemples de designations 

Dans les tableaux 5 a 13, les formes de construction et dispositions de montage courantes 
sont representees par des croquis, et leurs designations sont donnees par un quatrieme 
chiffre specifique. D'autres quatriemes chiffres pourraient etre applicables (voir tableau 4). 
L'absence d'un croquis ne signifie pas qu'une designation n'est pas disponible. 

Les chiffres auxquels une signification a ete attribute dans les tableaux appropries peuvent 
etre combines pour constituer une designation valable. Certaines de ces designations 
peuvent etre impossibles. 
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3.6 Examples of designations 

In tables 5 to 13 common types of construction and mounting arrangements are illustrated by 
sketches, and their designations are given using a particular fourth numeral. Other fourth 
numerals could be applicable (see table 4). The absence of a sketch does not imply that a 
designation is not available. 

Numerals to which a significance has been allocated in the appropriate tables may be 
combined to form a valid designation. Some of these designations may be impracticable. 
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Tableau 5 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 1 
(Machines a pattes avec flasque(s) palier(s) seulement) 



Construction 
de la machine 



Nombre 

de 
paliers 



Pattes 
(reducteur) 



o 

0) 

E 

'£ 

3 
<D 
Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Arbre 
horizontal, 
pattes vers 

le bas) 



(Cote D 
vers le bas) 



(Cote D 
vers le haut) 



(Cote D 
a gauche, 
pattes vers 

I'arriere) 



(Cote D 

a droite, 

pattes vers 

I'arriere) 



(Arbre 
horizontal, 
pattes vers 

le haut) 



IM 1001 



Pattes normales 
(sans reducteur) 



i 




W 



IM 1101 



Pattes 

surelevees 

(sans reducteur) 



IS 



Pattes normales 
(sans reducteur) 



IM 1201 



IM 1301 



Pattes 

surelevees 

(sans reducteur) 



(Non attribue) 



(Non attribue) 



IM 1601 



Pattes normales 
Reducteur integre 

avec sortie 
et entree d'arbre 

paralleles 



SwwcwGr 



IM 1701 



Pattes normales 
Reducteur integre 

avec sortie 

et entree d'arbre 

a angle droit 



AWAUAVNV 



(Non attribue) 



(Non attribue) 



IM 1011 



=U 



fH 



IM 1211 



3f 



TH 



IM 1611 



31 



nj 



IM 1711 




IM 1031 



\< 



i 



K 



IM 1231 



*L 



IM 1631 



K 



-+- 



IM 1731 



K 



IM 1051 



■e 



IM 1251 
OF 



IM 1651 



IM 1751 



IM 1061 



¥ 



IM 1261 



IM 1661 



IM 1761 



J 
3 



IM 1071 



Sf 



IM 1271 




j-Jl 




J 






3- 



IM 1671 



IM 1771 



^e 
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Table 5 - Significance of second and third numerals for first numeral 1 
(Foot-mounted machines with endshield bearing(s) only) 



Machine construction 



Number 

of 
bearings 



Feet 
(gearbox) 



0) 

E 

3 
C 

■a 

c 
o 
o 

<D 
(/> 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Shaft 
horizontal, 
feet down) 



(D-end 
down) 



(D-end up) 



(D-end left, 
feet at back) 



(D-end right, 
feet at back) 



(Shaft 

horizontal, 

feet up 



IM 1001 



Normal feet 
(no gearbox) 



i 




W 



IM 1101 



Raised feet 
(no gearbox) 



IS 



IM 1201 



Normal feet 
(no gearbox) 



*fe 



IM 1301 



Raised feet 
(no gearbox) 



-j=a 



(Not allocated) 



(Not allocated) 



IM 1601 



Normal feet, 

integral gearbox 

with output shaft 

parallel to 

input shaft 



SwwcwGr 



IM 1701 



Normal feet, 

integral gearbox 

with output shaft 

at right angles 

to input shaft 



AWAUAVNV 



(Not allocated) 



(Non allocated) 



IM 1011 



-4 


Hr* 



IM 1211 



3f 



TH 



IM 1611 



3f 



nj 



IM 1711 




IM 1031 



{"£ 



K 



IM 1231 



*L 



IM 1631 



K 



-+- 



IM 1731 



K 



IM 1051 



■e 



IM 1251 
OF 



IM 1651 



IM 1751 



IM 1061 



¥ 



IM 1261 



IM 1661 



IM 1761 



IM 1071 



IM 1271 




j-jL 




J 






3- 



IM 1671 



IM 1771 



^e 
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Tableau 6 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 2 
(Machines a pattes et bride avec flasque(s) palier(s) seulement) 



Construction 
de la machine 



Pattes 



Nombre 
de brides 
et acces 



o 

<D 

E 
,a> 

"x 

3 
<D 
Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Arbre 
horizontal, 
pattes vers 

le bas) 



(Cote D 
vers le bas) 



(Cote D 
vers le haut) 



(Cote D 
a gauche, 
pattes vers 

I'arriere) 



(Cote D 

a droite, 

pattes vers 

I'arriere) 



(Arbre 
horizontal, 
pattes vers 

le haut) 



Pattes 
normales 



Pattes 
normales 



Pattes 
normales 



Pattes 
normales 



Pattes 
surelevees 



IM2001 



1 bride, 

acces 

a I'arriere 



"*? g W.VW.YW 



IM 2101 



1 bride, 

sans acces 

a I'arriere 



** wssw^ 



IM 2202 



2 brides, 

acces 
a I'arriere 




IM 2302 



2 brides, 

sans acces 

a I'arriere 



*W 



IM 2401 



1 bride, 

acces 

a I'arriere 



(Non attribue) 



(Non attribue) 



IM 2011 



ffr 



IM 21 1 1 






IM2212 



nr 



IM2312 



Tft 



CD 
O 



-Q 

Cti 
> 



IM 2031 



fA h 



K 



IM 2131 



rf 



iLfe 



K 



IM 2232 



rfr 



IM 2332 



3S$ 



CO 





-Q 

Cti 

> 



IM2051 



IM2061 



IM 2071 



IM 2151 



IM 2161 



IM 2171 



> 








** 








*U 








IM 2252 



IM 2262 



— 



IM 2272 



IM 2352 



IM 2362 





n 




< 


:C£ 




! — r 




3- 
























CD 

in 

CO 



_Q 

ctf 
> 



^CD 
CO- 
CO 



CD 
"D 



00 
'CO 
O 



"co 
"o 



o 
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Table 6 - Significance of second and third numerals for first numeral 2 
(Foot-and-flange-mounted machines with endshield bearing(s) only) 



Machine construction 



Feet 



Number 

of flanges 

and 

access 

thereto 



0) 

E 

3 
C 

■a 

c 
o 
o 

(/) 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Shaft 
horizontal, 
feet down) 



(D-end 
down) 



(D-end up) 



(D-end left, 
feet at back) 



(D-end right, 
feet at back) 



(Shaft 

horizontal, 

feet up) 



Normal 
feet 



Normal 
feet 



Normal 
feet 



Normal 
feet 



Raised 
feet 



IM2001 



1 flange, 
access 
to back 



g w.w.vw: 



IM 2101 



1 flange, 

no access 

to back 



%KWrt^ 



IM 2202 



2 flanges, 
access 
to back 



\ W TOW, < 



IM 2302 



2 flanges, 

no access 

to back 



H rc V F 



IM 2401 



1 flange, 
access 
to back 



^c 



(Not allocated) 



(Not allocated) 



IM 2011 

-r 



U 



I 



i ijl t 



IM 21 1 1 



31 



»><i-£H?'- 



¥ 



IM2212 



<*k 



Ijl 



^ 



3* 



rfr 



IM2312 



rf 



tt 



Tfv. 






■a 

o 
o 



_Q 



CO 



IM 2031 



IM 2131 



it 



IM 2232 
& ft ta 



« 



*r 



fft 



IM 2332 



3S$ 



"D 



O 
_CO 

CD 



Cd 

■o 

O 
O 



_Q 
CC 



CO 



IM2051 



IM2061 






IM 2071 



IM 2151 



IM 2161 



^x 






IM 2171 



^ 



IM 2252 



IM 2262 
n plfc* 



IM 2272 




IM 2352 



IM 2362 



IM 2372 






n 



£= 

cc 

CD 

in 

00 



cC 

"D 



CD 
CL 
O 



-Q 
cC 



O 
CD 
CL 



O 



cd 



I 
00 

o 
o 

_C0 
Ctf 

a3 



cd 
> 

o 
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Tableau 7 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 3 
(Machines a bride avec flasque(s) palier(s) seulement avec une bride faisant partie d'un flasque) 



Construction de la machine 



Nombre 

de 
paliers 



Position 
de la 
bride 



Acces 

a I'arriere 

de la 

bride 



Face de 

la bride 

dirigee 

vers 



Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Arbre 
horizontal) 



(Cote D 
vers le bas) 



(Cote D 
vers le haut) 



5a8 

(Non 
attribue) 



IM 3001 



Cote D 



Oui 



Cote D 



^J 



IM 3101 



Cote D 



Oui 



Cote N 



IM 3201 



Cote N 



Oui 



Cote N 



IM 3301 



Cote N 



Oui 



Cote D 



IM 3401 



Cote D 



Oui 



Cote N 



IM 3501 



Cote N 



Oui 



Cote D 



IM 3601 



Cote D 



Non 



Cote D 



IM 3701 



Cote N 



Non 



Cote N 



a* 



Cote D 

bride 

envelop- 

pante sur 

flasques 1 ) 



Oui 



Cote D 



IM 3011 



rfr 



IM 3111 



I 



T 



IM 3211 



T 



IM 3311 



T 



f 77 



IM 3411 



IM 3511 



*f 



IM 3611 



T^i 



IM 3711 
1 



T 



IM 3811 



m 





O 



=3 
O 
Q. 



-Q 
_C0 

> 



IM 3031 

4 t) h 



i 



IM 3131 



r 



IM 3231 

A 



IM 3331 

Jl 



f jQ_ 



-u 



=f= 



IM 3431 



-I- 



ff/T I — TZ^ 



IM 3531 



-4- 



=t= 



iu 



IM 3631 



T 



I 



IM 3731 

4l 



T*=r 



CO 




o 
(/) 





=3 
O 
Q. 


-Q 

J5 

> 




^0 



^0 











'Cfl 
O 



CL 



1 ) Le deuxieme chiffre 8 est le meme que le deuxieme chiffre sauf pour la bride enveloppante. 
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Table 7 - Significance of second and third numerals for first numeral 3 
(Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only with a flange part of an endshield) 



Machine construction 



Number 

of 
bearings 



Flange 
position 



Access 
to back 
of flange 



Face 
of flange 

faces 
towards 



<D 

E 

3 
C 

■a 

c 
o 
o 

CD 
(/) 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Shaft 
horizontal) 



(D-end down) 



(D-end up) 



5 to 8 

(Not 
allocated) 



D-end 



D-end 



N-end 



N-end 



D-end 



N-end 



D-end 



N-end 



D-end 
skirt 

part of 
end- 
shield 1 ) 



IM 3001 



Yes 



D-end 



^J 



IM 3101 



Yes 



N-end 



IM 3201 



Yes 



N-end 



IM 3301 



Yes 



D-end 



IM 3401 



Yes 



N-end 



IM 3501 



Yes 



D-end 



IM 3601 



No 



D-end 



IM 3701 



No 



N-end 



&* 



Yes 



D-end 



IM 3011 



rfr 



IM 3111 



I 



T 



IM 3211 



T 



IM 3311 



'%-1-W' 



T 



IM 3411 



-r 



IM 3511 



"I 



IM 3611 



T^fT 



IM 3711 
1 



T 



IM 3811 



xn 



m 



"D 

CO 

o 
if) 

CD 

E 

=3 
£= 

"D 



CD 
O 

£= 

CO 
■D 

O 
O 

o 
cd 



CD 
Q. 
O 



-Q 

CO 



=5 

CO 



IM 3031 

4 t) h 



i 



IM 3131 





h 




"'i 


1 
i 


r 



IM 3231 

__A_ 














7^ 


r- - 


7f? 



IM 3331 

Jl 



ug. 



-U 



=f= 



IM 3431 



ff/T I — T75v 



IM 3531 



-t- 



IM 3631 



T 



I 



IM 3731 



T*=r 



CO 



cz 
"D 



CD 
O 

CZ 

CO 
■D 

O 
O 
O 
CO 



CD 
O 



-Q 

CO 



=3 

CO 



CD 



I 
O 



1 ) Second numeral 8 is the same as second numeral except for the skirt. 
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Tableau 8 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 4 

(Machines a bride avec flasque(s) palier(s) seulement, avec une bride ne faisant pas partie 

d'un flasque mais faisant partie integrante de la carcasse ou d'un autre composant) 



Construction de la machine 



Nombre 

de 
paliers 



Position 
de la 
bride 



Acces 

a I'arriere 

de la 

bride 



Face de 

la bride 

dirigee 

vers 



o 

E 

">< 

3 
<D 
Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Arbre 
horizontal) 



(Cote D 
vers le bas) 



(Cote D 
vers le haut) 



5a8 

(Non 
attribue) 



Cote D 



Cote D 



Cote N 



Cote N 



Cote D 



Cote D 



Cote N 



Cote N 



IM 4001 



Qui 



Cote D 



^J 



IM 4101 

fL: 



Qui 



Cote N 



™ 



IM 4201 



Qui 



Cote D 



IM 4301 



Qui 



Cote N 



IM 4401 



Qui 



Cote D 



^ 



IM 4501 



Qui 



Cote N 



IM 4601 



Qui 



Cote D 



IM 4701 



^ 



Qui 



Cote N 



(Non attribue) 



IM 4011 



;iE 



IF* 



IM 4111 



] i i 



IM 4211 



"i 



p 



IM 4311 



*i _fc* 



r 



IM 4411 
4- 



fft 



IM 4511 



«i 



IM 4611 



% W' 



W 



IM 4711 



CD 
O 



-Q 
> 



IM 4031 



IM 4131 



fif 



IM 4231 
4 



IM 4331 
4 



w i\ ! \r 



IM 4431 

^ JLiv . 



IM 4531 



4- 



IM 4631 

4 



4- 



IM 4731 
i 



WW 



CO 




O 

(/) 

CD 



-Q 
> 



CD 

"o 

CL 



-Q 

CD 

£= 
O 
CO 

"ctf 

£= 



o 



CL 
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Table 8 - Significance of second and third numerals for first numeral 4 

(Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only with a flange not part 

of an endshield, but an integral part of the frame or other component) 



Machine construction 



Number 

of 
bearings 



Flange 
position 



Access 
to back 
of flange 



Face 
of flange 

faces 
towards 



E 

3 
C 

c 
o 
o 

if) 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Shaft 
horizontal) 



(D-end down) 



(D-end up) 



5 to 8 

(Not 
allocated) 



IM 4001 



D-end 



Yes 



D-end 



^1 














4 





IM 4101 



D-end 



Yes 



N-end 



IM 4201 



N-end 



Yes 



D-end 



IM 4301 



N-end 



Yes 



N-end 



IM 4401 



D-end 



Yes 



D-end 



^ 



IM 4501 



D-end 



Yes 



N-end 



IM 4601 



N-end 



Yes 



D-end 



IM 4701 



N-end 



Yes 



N-end 



(Not allocated) 



IM 4011 



-Cfr 



IM 4111 



S 



T 



IM 4211 
-t- 



"i 



J= 



1 



X 



p 



IM 4311 



4=Ui 



T 



IM 4411 



fft 



IM 4511 



IM 4611 



WTW 



IM 4711 

>4 j K 



£= 
CO 

O 
_C/) 
CO 
CD 



CO 



CD 
O 



_CD 
_Q 
CO 



IM 4031 



IM 4131 

rfn 



"I 



_4- 



r 



IM 4231 



£» 



IM 4331 
4 



w i\ ! \r 



IM 4431 

^ JLiv . 



IM 4531 



r* 



IM 4631 



jLLJl 



IM 4731 

i 



"i W: 



CO 



CD 
CL 
O 



_CD 
_Q 
CO 



O 
CD 
CL 



I 

o 
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Tableau 9 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 5 

(Machines sans palier) 



Construction de la machine 



Carcasse 



Disposition 
de montage 



!c 
o 
a> 

E 
,a> 

"x 

3 

a> 
a 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Avec rotor, avec arbre) 



(Avec rotor, sans arbre) 



(Stator seulement) 



Sans 
carcasse 



Non specifiee 



IM 5002 



-e£j^ 



IM 5010 



•G 



IM 5020 



B 



IM 5102 

V\V>VS\Vv>XV 



Avec 
carcasse 



Avec support 
cylindrique 



XVWVVVVVVVV 




IM 5110 

NXXNXXWNVW 






IM 5120 

I 






xv^vvvvvvvvv 



IM 5202 



Avec 
carcasse 



Sur la face extreme 

de la carcasse 

Cote D 



^. 



IM 5210 
x 



^ 



^v\. 



IM 5220 



^ 



^ 
> 



(Non attribue) 



Avec 
carcasse 



IM 5402 



IM 5410 



Par pattes normales 




vvvvvvvvvvvv 



\vvvvvv\vvvv 



IM 5420 



vVVVVVVVVVVvV 



Avec 
carcasse 



Par pattes normales 



IM 5502 



"i r 



IM 5510 



i r 



IM 5520 



n, 



i r 



IM 5602 



IM 5610 



Avec 
carcasse 



Par pattes normales 
et plaques de base 



wVVVVVVVVVX S 




IM 5620 






IM 5702 



Avec 
carcasse 



Par pattes surelevees 
et plaques de base 



>xk vvXVVVVV W- 



■1 



IM 5710 



XVVVVVVWVVV 1 



IM 5720 



I 



AVVVVVV 



:vVvvvvvvvvv 
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Table 9 - Significance of second and third numerals for first numeral 5 
(Machines without bearings) 



Machine construction 



Frame 



Mounting 
arrangement 



E 

3 
C 

■a 
c 
o 
o 

<D 
CO 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(With rotor, with shaft) 



(With rotor, 
without shaft) 



(Stator only) 



IM 5002 



IM 5010 



Without 
frame 



Not specified 



-EL~. 



IM 5020 



E 



IM 5102 

XXXXXXXXXXXX^ 



With 
frame 



With cylindrical 
support 




IM 5110 

XXXNXXXXXXXX^ 



X\XxVxxxS\xV 



IM 5120 

\\N>\NN\X,xx,V 
I 



sX* 



\xxxxV\x\x\V 



IM 5202 



IM 5210 



With 
frame 



On end-face of frame 
at D-end 




TO 

X 

X 



IM 5220 



^ 







^ 



(Not allocated) 



With 
frame 



IM 5402 



IM 5410 



By normal feet 



£ 



Vxxxxx\\x\x\> 



\xxxxxx\x\VV 



IM 5420 



vXXXXXXXXXXXX 



a* 



IM 5502 



IM 5510 



With 
frame 



By raised feet 




"i r 



i r 



IM 5520 



i r 



IM 5602 



IM 5610 



With 
frame 



By normal feet 
and sole-plates 



wXXxxVxxxxX x 




IM 5620 



xx\xVV\Vxvi 



a* 



IM 5702 



IM 5710 



With 
frame 



By raised feet 
and sole-plates 




XxVxx\xx\SVV 



it 

XxxxxxxxXxXV 



IM 5720 



JI 



:x\\xxxx\xxV 



x\xV 
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Tableau 10 - Signification des deuxieme 
(Machines avec flasque(s) palier 



et troisieme chiffres pour le premier chiffre 6 
(s) et pied(s) support(s) de palier(s)) 



Construction de la machine 



Pattes 



Nombre 

de flasques 

paliers 



Nombre de 

pieds supports 

de paliers 



o 

<D 

E 

,0) 

"x 

3 
<D 

Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Sans socle 



(Avec socle) 



Pattes 
normales 



IM 6000 



1 
(Cote D) 



TOwC 



£ 



VAW^VOOvVO- 



IM 6010 



f i 



\{\\\\\\\\V\\\\\\\\s3? 



Pattes 
surelevees 



IM 6100 



1 
(Cote D) 






C^v,v,vv3a 



IM 6110 



SE 



tXvvivvAv^y^vwvyv c v 



y\^T.\ T^: 



Pattes 
normales 



IM 6201 



1 
(Cote D) 



1 
(Cote N) 



j^vw^Vvi 



IM 6211 



Avv^vxv^v\^s\sk 



Pattes 
surelevees 



IM 6301 



1 
(Cote D) 



1 
(Cote N) 



{CIaha^RUw 



IM 6311 



it 



T\v g w\ ^ ^■V^^A^,^A ^ 



(Non attribue) 



(Non attribue) 



Pattes 
normales 



1 
(Cote D) 



IM 6600 



w\\ r; 



xvAA\.^vv.vkkv.w 



IM 6610 



m 



^\SSSSSSSSSSS\\\\\KK\SSS$\ 



Pattes 
surelevees 



IM 6700 



1 
(Cote D) 



Avvt Avvvw:\.vK\.\V\ 



IM 6710 



mJFWv 



\'t<v\\\\\\\\\^\v^vik\v\Tflre 



Sans 
pattes 



IM 6811 



ffiiff 

WA\WA WAVW. <AmVAAj 
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Table 10 - Significance of second and third numerals for first numeral 6 
(Machines with endshield bearings and pedestal bearings) 



Machine construction 



Feet 



Number 

of endshield 

bearings 



Number 

of pedestal 

bearings 



E 

3 
C 

■a 
c 
o 
o 

<D 
CO 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Without bedplate) 



(With bedplate) 



Normal 
feet 



IM 6000 



1 
(D-end) 



vtwvk vXw>xvo3 ? 



IM 6010 



L LJ 



^\\\\Vs\\v^v^Vv\^: 



Raised 
feet 



IM 6100 



1 
(D-end) 



n^i£^ 



IM 6110 



m 



vivvwvA\\\y> - v} , vw\yv^ 



Normal 
feet 



IM 6201 



1 
(D-end) 



1 
(N-end) 



\X\X\X\\\XNX\V\> 



IM 6211 






Raised 
feet 



IM 6301 



1 
(D-end) 



1 
(N-end) 






T^rrccrccrrpcs 



IM 6311 



a& 



\\ \\\\\k\\^\\\\\v 



(Not allocated) 



(Not allocated) 



Normal 
feet 



1 
(D-end) 



IM 6600 






IM 6610 



3S^^^^^^^^^C^^^^ 



Raised 
feet 



IM 6700 



1 
(D-end) 



B^ 



IM 6710 



fHJJ^ 



\'i<v\\\\\\\\\v\\v*\\k\vv{ta 



aan^vwct* 



Without 
feet 



IM 6811 



teifr 



WWwWwxwiwVkWWV 
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Tableau 11 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 7 
(Machines avec pied(s) support(s) de palier(s) seulement) 



Construction de la machine 



Pattes 



Nombre 
de pieds 
supports 
de paliers 



o 
E 
"x 

3 
<D 

Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Sans socle 

sans plaque 

de base) 



(Avec socle) 



(Avec plaque 
de base) 



(Avec socle 

avec plaque 

de base) 



Pattes 
normales 



IM 7001 



IM 7011 



IM 7021 



CvVvVSNSSVS 



-V\V\XV\X\WVv.Vs 



JC J L 






x1^\v\\vKvvxot 



Pattes 
surelevees 



IM 7101 



IM 7111 



IM 7121 



x£ 



fit 



wctrtxt^T^TTW- 



O^ 



Pattes 
normales 



IM 7201 



IM 7211 



IM 7221 




J23&SS5WSfc^ 



itffl 



> . ivvvvvkv^v.\\\vv\vv^ 




ivvvvvww^ y 



Pattes 
surelevees 



IM 7301 



IM 7311 



IM 7321 









^fer^M 



Pattes 
normales 



IM 7400 



5& 






skw^swAM&s^^^^ 



»LL 



IM 7410 
-Un- 



IM 7420 



on 



ht 



mH- 



X^TO^^^^^^^^^^TO^ 



Aw\\ 



£ 



IM 7430 



v<\\\\\v\\\v\w\\\\\www 






Pattes 
surelevees 



IM 7500 



IM 7510 



IM 7520 



IM 7530 



.vtwiKw c lvA* 



flWH-tft 



i\l < w c wiA\v\vs ' (: t't v*A*A*A* 'cwc' 



^mwmwiil 



fwribte 



^ mn rcWTtr i ^^i w w t K 
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Table 11 - Significance of second and third numerals for first numeral 7 
(Machines with pedestal bearings only) 



Machine construction 



Feet 



Number 

of pedestal 

bearings 



E 

3 
C 

•a 
c 
o 
o 

<D 
CO 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Without bedplate 
without sole-plates 



(With bedplate) 



(With sole-plate) 



(With bedplate 
with sole-plate) 



Normal 
feet 



IM 7001 



IM 7011 



IM 7021 



CvVvVSNSSVS 



-V\V\xv\x\^Vvvv.vs 



x if ., 






^WOTJJKTOWJ 



Raised 
feet 



IM 7101 



IM 7111 



IM 7121 



-m. 



{\\\. vvvwvwwrv- 



.feafer 



Normal 
feet 



IM 7201 



IM 7211 



IM 7221 




A\vLlw\\\w\w 



WH 



>&VVWVA^\\VVV\vA 




ivvvvvww^ y 



Raised 
feet 



IM 7301 



IM 7311 



IM 7321 









■fcr^i&JU 



Normal 
feet 



IM 7400 



fflrln 



IM 7410 



IM 7420 



OX 



ht 



^i^^vv^vv^^^^^^s^s^^\^v^^^^.^^,^ 



p+flj- 



IM 7430 



vlv\\\\v\\Vv\w\\\\\vw 






Raised 
feet 



IM 7500 



IM 7510 



IM 7520 



IM 7530 



.WV C 



tWWWWwrtwWwviW 



flWH-ta- 



i\l < w c wiA\v\vs ' (: t't v*A*A*A* 'cwc' 



■ ■■ wWvW ' Wr 



wwbte 



^ WWt TW^WTWtTTW W W t K 
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Tableau 12 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 8 
(Machines verticales de construction non couverte par les premiers chiffres 1 a 4) 



Construction de la machine 



Position 

du palier 

butee 



Arbre 



Volant 



CD 
Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Un palier guide 

au-dessous 

du rotor) 



(Un palier guide 
au-dessus 
du rotor) 



(Deux paliers 

guide, 

un au-dessus et 

un au-dessous 

du rotor) 



(Deux paliers 

guide 

au-dessous 

du rotor) 



(Sans palier 
guide) 



Sans 
palier 
butee 



Avec 
arbre 



Sans 
volant 



IM 8001 



w 



IM 8011 



IM 8021 
3|!lC 



3 i C 



IM 8031 



IM 8041 



Sans 
palier 
butee 



Sans 
arbre 



Sans 
volant 



IM 8100 



U£ 



IM 8110 



IM 8120 



c 



L 



T* 



^ 



IM 8140 



JD 



Au-dessous 
du rotor 



Avec 
arbre 



Sans 
volant 



IM 8201 



CD 



IM 8211 

r ■ T "i 



IM 8221 



jSl 



-ijjp 



IM 8231 



Au-dessous 
du rotor 



Sans 
arbre 



Sans 
volant 



IM 8300 



W 



IM 8310 



Tr? 



IM 8320 



Au-dessus 
du rotor 



IM 8411 



IM 8421 



Avec 
arbre 



Sans 
volant 






Au-dessus 
du rotor 



Sans 
arbre 



Sans 
volant 



IM 8510 
Sffi* 



■+- 



Au-dessus 
du rotor 



Avec 
arbre 



Avec 
volant 



IM 8621 

JUL, 



c 



lil 



Au-dessus 
du rotor 



Avec 
arbre 



Avec 
volant 



IM 8721 



Au-dessus 
du rotor 



Sans 
arbre 



Avec 
volant 



IM 8820 



•—lit-—' 
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Table 12 - Significance of second and third numerals for first numeral 8 
(Vertical machines of construction not covered by first numerals 1 to 4) 



Machine construction 



Thrust 
bearing 
position 



Shaft 



Fly- 
wheel 



■a 

c 
o 
o 

CD 
CO 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(One guide 

bearing 
below rotor) 



(One guide 

bearing 
above rotor) 



(Two guide 

bearings, 

one above and 

one below 

rotor) 



(Two guide 

bearings 

below rotor) 



(No guide 
bearing) 



Without 

thrust 

bearing 



With 
shaft 



Without 
flywheel 



IM 8001 



w 



IM 8011 



IM 8021 






3lC 

i 



IM 8031 



IM 8041 



Without 

thrust 

bearing 



Without 
shaft 



Without 
flywheel 



IM 8100 



U£ 



IM 8110 



IM 8120 



c 



L 



T* 



^ 



IM 8140 



JD 



Below 
rotor 



With 
shaft 



Without 
flywheel 



IM 8201 



CD 



IM 8211 

r ■ T "i 



IM 8221 



jSl 



-ijjp 



IM 8231 



Below 
rotor 



Without 
shaft 



Without 
flywheel 



IM 8300 



W 



IM 8310 



Tr? 



IM 8320 



Above 
rotor 



IM 8411 



IM 8421 



With 
shaft 



Without 
flywheel 






Above 
rotor 



Without 
shaft 



Without 
flywheel 



IM 8510 
Sffi* 



■+- 



Above 
rotor 



With 
shaft 



With 
flywheel 



IM 8621 

JUL, 



c 



Above 
rotor 



IM 8721 



With 
shaft 



With 
flywheel 






Above 
rotor 



Without 
shaft 



With 
flywheel 



IM 8820 

3 C 
•—lit-—* 
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Tableau 13 - Signification des deuxieme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 9 
(Machines avec dispositions de montage speciales) 



Construction de la machine 



Nombre 

de flasques 

paliers 



Disposition 
de montage 



Q 



Designation et croquis (voir 3.5) 



Troisieme chiffre 



(Arbre horizontal) 



(Cote D en bas) 



(Cote D en haut) 



5a8 

(Non 
attribue) 



IM 9001 



Avec carcasse 

cylindrique pour 

incorporation 



IM 9101 



Pour fixation sur 

I'extremite de 

la carcasse 

cote D 




IM 9201 



Par bossages 



B 



IM 9301 

AWWW 



Par tourillons 



4~ s 



IM 9401 



Par axe de sus- 
pension 



-G= 



IM 9501 



Par suspension 
oscillante 




IM 9011 



IM 9111 



TJT* 



IM 9211 



ID 



T 





O 



O 
CL 

_Q) 
_Q 

> 



IM 9031 



IM 9131 

■4 JU . 



IM 9231 





coi 





CO 



O 
CL 

_Q) 
_Q 
& 

> 



*CD 
CL 
(/) 

o 

£= 
CD 
_Q 
Cd 

CD 
"O 



o 



Cd 
CL 
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Table 13 - Significance of second and third numerals for first numeral 9 
(Machines with special mounting arrangements) 



Machine construction 



Number 

of endshield 

bearings 



Mounting 
arrangement 



C 

o 
o 

CO 



Designation and sketch (see 3.5) 



Third numeral 



(Shaft horizontal) 



(D-end down) 



(D-end up) 



5 to 8 

(Not 
allocated) 



IM 9001 



With cylindrical 

frame 
for building-in 



IM 9101 



For mounting 

on end face 

of frame at D-end 




IM 9201 



By pads 



B 



IM 9301 



By trunnions 



._. v- s 



IM 9401 



By axle 
suspension 



IM 9501 



By pendulum 
suspension 




IM 9011 



IM 9111 



TTT 



IM 9211 



ID 



T 



£= 
O 

i— 
CD 



■o 

O 
O 





Q. 
O 



_Q 



CO 



IM 9031 



IM 9131 



IM 9231 





(jl 


'\ 




\ 


mi : 


A 





"D 



■o 

o 
o 



CL 
O 



_Q 



CO 



CD 
CL 



I 

o 



■o 

CD 

> 
o 
o 
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Annexe A 

(informative) 

Relation entre le Code I et le Code II 



La relation entre le Code I et le Code II est donnee dans les tableaux A.1 et A. 2. 



Tableau A.1 - Relation entre le Code I et le Code 
pour les machines a arbre horizontal (IM B...) 



Code I 


Code II 


IM B3 


IM 1001 


IM B5 


IM 3001 


IM B6 


IM 1051 


IM B7 


IM 1061 


IM B8 


IM 1071 


IM B9 


IM 9101 


IM B10 


IM 4001 


IM B14 


IM 3601 


IM B15 


IM 1201 


IM B20 


IM 1101 


IM B25 


IM 2401 


IM B30 


IM 9201 


IM B34 


IM 2101 


IM B35 


IM 2001 



Tableau A. 2 - Relation entre le Code I et le Code II 
pour les machines a arbre vertical (IM V...) 



Code 1 


Code II 


IM V1 


IM 3011 


IM V2 


IM 3231 


IM V3 


IM 3031 


IM V4 


IM 3211 


IM V5 


IM 1011 


IM V6 


IM 1031 


IM V8 


IM 9111 


IM V9 


IM 9131 


IM V10 


IM 4011 


IM V14 


IM 4031 


IM V15 


IM 2011 


IM V16 


IM 4131 


IM V17 


IM 2111 


IM V18 


IM 3611 


IM V19 


IM 3631 


IM V30 


IM 9211 


IM V31 


IM 9231 


IM V35 


IM 2031 


IM V37 


IM 2131 
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Annex A 

(informative) 

Relationship between Code I and Code II 



The relationship between Code I and Code II is given in tables A1 and A2. 



Table A.1 - Relationship between Code I and Code II 
for machines with horizontal shafts (IM B...) 



Code I 


Code II 


IM B3 


IM 1001 


IM B5 


IM 3001 


IM B6 


IM 1051 


IM B7 


IM 1061 


IM B8 


IM 1071 


IM B9 


IM 9101 


IM B10 


IM 4001 


IM B14 


IM 3601 


IM B15 


IM 1201 


IM B20 


IM 1101 


IM B25 


IM 2401 


IM B30 


IM 9201 


IM B34 


IM 2101 


IM B35 


IM 2001 



Table A. 2 - Relationship between Code I and Code II 
for machines with vertical shafts (IM V...) 



Code 1 


Code II 


IM V1 


IM 3011 


IM V2 


IM 3231 


IM V3 


IM 3031 


IM V4 


IM 3211 


IM V5 


IM 1011 


IM V6 


IM 1031 


IM V8 


IM 9111 


IM V9 


IM 9131 


IM V10 


IM 4011 


IM V14 


IM 4031 


IM V15 


IM 2011 


IM V16 


IM 4131 


IM V17 


IM 2111 


IM V18 


IM 3611 


IM V19 


IM 3631 


IM V30 


IM 9211 


IM V31 


IM 9231 


IM V35 


IM 2031 


IM V37 


IM 2131 
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standard is too superficial 
title is misleading 
I made the wrong choice 
other 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 



Please assess the standard in the 
following categories, using 
the numbers: 

(1) unacceptable, 

(2) below average, 

(3) average, 

(4) above average, 

(5) exceptional, 

(6) not applicable 

timeliness 

quality of writing 

technical contents 

logic of arrangement of contents .. 

tables, charts, graphs, figures 

other 



Q8 I read/use the: (tick one) 

French text only 
English text only 
both English and French texts 



□ 
□ 
□ 



Q9 Please share any comment on any 
aspect of the IEC that you would like 
us to know: 



X 




Enquete sur les normes 



La CEI ambitionne de vous offrir les meilleures normes possibles. Pour nous assurer 
que nous continuons a repondre a votre attente, nous avons besoin de quelques 
renseignements de votre part. Nous vous demandons simplement de consacrer un instant 
pour repondre au questionnaire ci-apres et de nous le retourner par fax au 
+41 22 919 03 00 ou par courrier a I'adresse ci-dessous. Merci ! 

Centre du Service Clientele (CSC) 

Commission Electrotechnique Internationale 

3, rue de Varembe 
1211 Geneve 20 
Suisse 

ou 

Telecopie: CEI/CSC +41 22 919 03 00 

Nous vous remercions de la contribution que vous voudrez bien apporter ainsi 
a la Normalisation Internationale. 



Nicht frankieren 
Ne pas affranchir 



Prioritaire 




Non affrancare 
No stamp required 



REPONSE PAYEE 
SUISSE 



Centre du Service Clientele (CSC) 
Commission Electrotechnique Internationale 

3, rue de Varembe 
1211 GENEVE 20 
Suisse 



% 



Q1 



Q2 



Veuillez ne mentionner qu'UNE SEULE 
NORME et indiquer son numero exact: 
(ex. 60601-1-1) 



Q5 



En tant qu'acheteur de cette norme, 
quelle est votre fonction? 
(cochez tout ce qui convient) 
Je suis le/un: 

agent d'un service d'achat □ 

bibliothecaire □ 

chercheur □ 

ingenieur concepteur □ 

ingenieur securite □ 

ingenieur d'essais □ 

specialiste en marketing □ 

autre(s) 



Q6 



Cette norme repond-elle a vos besoins: 
(une seule reponse) 



pas du tout 
a peu pres 
assez bien 
parfaitement 



□ 
□ 
□ 
□ 



Si vous avez repondu PAS DU TOUT a 
Q5, c'est pour la/les raison(s) suivantes: 
(cochez tout ce qui convient) 

la norme a besoin d'etre revisee □ 

la norme est incomplete □ 

la norme est trop theorique □ 

la norme est trop superficielle □ 

le titre est equivoque □ 

je n'ai pas fait le bon choix □ 

autre(s) 



Q3 Je travaille: 

(cochez tout ce qui convient) 



dans I'industrie 


□ 


comme consultant 


□ 


pour un gouvernement 


□ 


pour un organisme d'essais/ 
certification 


□ 


dans un service public 


□ 


dans I'enseignement 


□ 


comme militaire 


□ 


autre(s) 





Q7 Veuillez evaluer chacun des criteres ci- 
dessous en utilisant les chiffres 

(1) inacceptable, 

(2) au-dessous de la moyenne, 

(3) moyen, 

(4) au-dessus de la moyenne, 

(5) exceptionnel, 

(6) sans objet 

publication en temps opportun 

qualite de la redaction 

contenu technique 

disposition logique du contenu 

tableaux, diagrammes, graphiques, 

figures 

autre(s) 



Q4 Cette norme sera utilisee pour/comme 
(cochez tout ce qui convient) 

ouvrage de reference □ 

une recherche de produit □ 

une etude/developpement de produit □ 

des specifications □ 

des soumissions □ 

une evaluation de la qualite □ 

une certification □ 

une documentation technique □ 

une these □ 

la fabrication □ 

autre(s) 



Q8 Je Ms/utilise: (une seule reponse) 

uniquement le texte frangais □ 

uniquement le texte anglais □ 

les textes anglais et frangais □ 



Q9 Veuillez nous faire part de vos 

observations eventuelles sur la CEI: 



X 
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